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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ TMB | Knife gate valve type TMB | 3agBuxka HoxeBas Tun TMB

Przeznaczenie | Application | [MpumeHerne

Odcinanie przeptywu m. in. $ciekow komu- | Cutting off the flow of municipal and | OTkntoueHne noToka  MyHUUMNANBHBIX
nalnych i przemystowych, wody, zawiesin, | industrial sewage, wastewater, clean | CTOYHbIX BOA, YMCTOW BOAbl, PAcTBOPOB,
ptyndw klasyfikowanych jako bezpieczne wg | water, slurries, liquids classified as safe | xuakocten, KknaccudULMPOBaHHBIX — Kak
PED 97/23/WE, pulp oraz materiatéw | according to PED 97/23/WE, pulps and | 6esonacHble B cooTteetctBuMn ¢ PED

sypkich. Wyréb posiada atest PZH. fine-grained bulk materials. Product | 97/23/WE,  enntono3HOMeNKo3epHUCTbIE
certified to use in food industry. cbinyyune maTtepuarnsi.
CepTMdNUMPOBAHHEIN  NPOAYKT AN
CNONb30BaHs B nnLLeBon
NPOMBbILLSIEHHOCTU.

Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapaktepuctuka

Armatura  petnoprzelotowa bez  stref | Full flow with no dead zones, | MonHbil noTok 6€3  MepTBbIX  30H,

martwych, obustronnie szczelna, | bidirectional tightness, removable main | AByHanpaBneHHbI repMETUYHOCTH,

z wymiennym uszczelnieniem obwodowym, | seal, adjustable multi-layer sealing | cbeMHbIi rMaBHbIA TIONEHeN,

regulowanym wielowarstwowym | gland and integrated flange gasket, | perynupyemass MHOrOCNOMHas CanbHUK

uszczelnieniem dtawicy i zintegrowanym | easy and quick actuator replacement 1 WHTErpMpoBaHHbLIA Npoknaaka naHua,

uszczelnieniem kotnierzowym, nerko u BbICTPO 3anacHbIX NPUBOL

umozliwiajgca fatwe i szybkie przezbrajanie

napedow TMB DN150 NR

Dane techniczne | Technical data | TexHnyeckue faHHbIe

Wymiar nominalny wg PN-EN I1SO 6708:1998 Nominal diameter PN-EN ISO 6708:1998 HomuHaneHbin pasmep PN-EN 1SO 6708:1998
DN40-DN1600 DN40-DN1600 DN40-DN1600

Owiert przytacza kotnierzowego wg PN-EN 1092-2:1999 Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2:1999 Onaney 6ypenuns no PN-EN 1092-2:1999
PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16

Dtugo$¢ zabudowy wg PN-EN 558+A1:2012 Face to face length PN-EN 558+A1:2012 CrpoutenbHas gnuHa PN-EN 558+A1:2012
Szereg 20, lub diugo$¢ zabudowy L Series 20, or valve length L Cepus 20 oo DN60O, gnmHa L

Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1:2012 Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1:2012 Wenbitano PN-EN 12266-1:2012

Préba P11, préba P12: klasa szczelnosci A Test P11, test P12: leakage class A MonbiTka P11, nonbiTka P12: Knacc A

Warunki eksploatacji | Operating conditions | Ycnosus akcnnyataumm

Dopuszczalne ci$nienia robocze PS Maximum working pressure PS MakcumanbHble paboune aasnenns PS
DN40-300 1.0 MPa DN40-300 1.0 MPa DN40-300 1.0 MPa
DN350-600 0.6 MPa DN350-600 0.6 MPa DN350-600 0.6 MPa
DN700-DN1600 0.4 MPa DN700-DN1600 0.4 MPa DN700-DN1600 0.4 MPa
Inne wartosci na zapytanie Other execution on request [pyrue faHHble no 3anpocy
Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C. Working temperature TS range from -10°C to 80°C. Pabouyas Temnepatypa unanasoH TS ot -10°C o 80°C.
Inne wartoéci na zapytanie, zalezne od materiatu | Other on request depending on seal material. [pyrvie no 3anpocy B 3aBUCMMOCTM OT MaTepuara
uszczelnienia. YNNoTHEHMS.
Uszczelka | Seat | YnnoTHeHue Pakunek | Packing | Habueka
Materiat | Material | MaTepuan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | Matepuan Tmin [°C] Tmax [°C]
FPM (VITON®) -20 170 PTFE (TEFLON®) -30 240
NBR -30 100 PTFE + EPDM -30 110
EPDM -50 110
SBR -30 80

Tabela 1. Temperatury minimalne i maksymaine dla uszczelnien | Sealing minimum and maximum temperatures | YnnoTHeHne MUHUManbHbIE U MakCUMarbHble
TEMMepaTypb!

Uktady napedowe | Actuators | lNpuBoabl

NR | Naped reczny | Hand Wheel | Py4Hoe koneco* NP | Pneumatyczny | Pneumatic | lMHeBmaTyeckuin npusoa
GB | Przektadnia mechaniczna | Gearbox | MexaHuyeckas nepegaya CW | Koto taricuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco

NE | Elektryczny | Electric | OnektpomexaHuyeckuin npusog,

Tabela 2. Oznaczenia uktadéw napedowych | Actuator symbols | MapkupoBka npueogoB

* W wykonaniu standardowym z wrzecionem niewznoszacym, z zamykaniem przeptywu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Powyzej DN350 zaleca sie stosowanie innych
typéw napedu. | Standard execution with non rising stem, clockwise closing. Above DN350 we recommend using different type of actuation. | CtangapTHoe ucnonHenue
C HEBbIABWKHBLIM LUTOKOM, MO YacoBOM cTpernke 3akpbiTis. Hag DN350, Mbl pekoMeHayem UCnonb30BaTh APYroi TUM NPUBEAEHMUS B LECTBUE.
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Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OCHOBHbIe pasmepbl

—/
\ \
\ \
\ \
\ \
|| TEHACO ||
-
Rys. 1. Gtdwne wymiary urzadzenia | Main device dimensions | OcHOBHble pa3Mepbl YCTPOACTBa
ETE NR GB NE NP
DN H oV M H H1 H H1 C ISO 5210 H H1 c G NP
[mm] [mm] | [mm] ka] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm] [mm] [mm] [cal] [l
40 43 273 200 9 475 357 476 378 662 FO7 400 200 114 Ya P100
50 43 283 200 10 495 377 496 388 662 FO7 414 214 114 Ya P100
65 46 308 200 12 520 402 520 413 662 FO7 429 239 114 Ya P100
80 46 336 200 14 554 426 554 437 662 FO7 468 263 114 Ya P100
100 52 361 250 18 587 459 587 470 662 FO7 521 296 114 Ya P100
125 56 411 250 22 670 508 670 519 662 FO7 595 345 114 Ya P100
150 56 504 320 31 750 567 750 578 662 F10 736 405 154 Y2 P100
200 60 612 320 48 932 686 932 709 538 F10 854 509 154 Y2 P150
250 68 712 320 65 1086 790 1086 813 538 F10 1072 613 202 Y2 P200
300 78 800 360 85 1250 892 1250 915 538 F10 1196 723 202 Y P200
350 | 78 | 70 918 400 115 1410 1004 1410 1025 538 F10 1435 835 255 Y P250
400 |102] 90* | 1016 400 140 1660 1107 1660 1130 538 F10 1551 938 255 Y P250
450 ]102] 90* | 1066 400 170 1860 1301 1710 1180 538 F10 1621 1005 255 Y2 P250
500 |127] 90+ | 1263 500 250 1852 1362 1852 1402 707 F14 1688 1043 255 Y P250
600 | 154|100*| 1872 500 400 2168 1582 2168 1622 714 F14 1706 1054 255 Y P250
*wariant L, variant L, BapuaHT L
Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsl
’—m
LT a @% ]
L H ISO 5210
DN
[mm] [mm] [
i iﬁ 700 110 1875 F14
: 800 110 2075 F14
} 900 110 2440 F16
1000 110 2710 F16
1200 150 2930 F25
T ‘ 1400 150 3320 F25
o R ) e W 1600 150 3770 F30
A ‘ Tabela 4. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHOBHble
%ﬁ pasmepbl
| |
\ K

—

@DZ
DN700-DN900 DN1000-DN1600

Rys. 2. Gtowne wymiary urzadzenia | Main device dimensions | OCHOBHble
pa3mepbl YCTPOUCTBA

Srednice zewnetrzne @DZ dla dostepnych owiertéw podane zostaly w tabeli na kolejnej stronie, w sekcji ,Wymiary przytacza”. | Outer diameters @DZ for each of
available flange drilling are given in the table on the next page in the section ,Flange dimensions". | BHewHve gnameTtpbl @DZ ans kaxzoro M3 JOCTYNHbIX (oriaHLeBbIX
OypeHusi npuBeaeHb! B Tabnuue Ha crneaytoLlen cTpaHuue, B pasgene ,Pasmepbl NocTaBnsembIx".
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Wymiary przytacza | Flange dimensions | Pasmepbl noctasnsembix

PN6: DN40-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PN6: DN400 PN, PN10, PN16: DN500-DN600 PN6: DN700-DN900 PN10, PN16: DN900
PN10, PN16: DN40-DN65 PN10: DN80-DN200 PN10: DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400 PN10, PN16: DN700-DN800
PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otworéw centrujgcych (zaznaczone na czarno) dla armatury w wykonaniu wafer, wymiary podstawowe do DN9QO | Distribution of
threaded centering holes (marked in black) in wafer execution, basic dimensions up to DN900 | Pacnpegenenue pe3sb0oBbiMM OTBEPCTUSIMIA LIEHTPUPYHOLLMX
(OTMeYeHbI YepHbIM LIBETOM) B UCMOMHEHWM MACTWH, OCHOBHbIE pasMepbl BNnoTb 4o DN90O

PN6 PN10 PN16

DN @DP | @DZ MR N ] n @DP | @Dz MR N %] n @DP | @Dz MR N %] n

[mm] | [mm] | T[] [ mm] | [] |[mm]| [mm] | [] (1| [mm] [ [mm] | [mm] [] (1| (mm] | [
50 110 140 M12 2 14 2 125 | 165 M16 2 18 2 125 165 M16 2 18 2
65 130 160 M12 2 14 2 145 | 185 M16 2 18 2 145 185 M16 2 18 2
80 150 190 M16 2 18 2 160 | 200 M16 2 18 2 160 200 M16 2 18 2
100 170 210 M16 2 18 2 180 | 220 M16 2 18 2 180 220 M16 2 18 2
125 200 240 M16 2 18 2 210 | 250 M16 2 18 2 210 250 M16 2 18 2
150 225 265 M16 2 18 2 240 | 285 M20 2 22 2 240 285 M20 2 22 2
200 280 320 M16 2 18 2 295 | 340 M20 2 22 2 295 340 M20 4 22 2
250 335 375 M16 4 18 2 350 | 395 M20 4 22 2 355 405 M24 4 26 2
300 395 440 M20 4 22 2 400 | 445 M20 4 22 2 410 460 M24 4 26 2
350 445 490 M20 4 22 2 460 | 505 M20 6 22 2 470 520 M24 6 26 2
400 495 540 M20 6 22 2 515 | 565 M24 6 26 2 525 580 M27 6 30 2
500 600 645 M20 8 22 2 620 | 670 M24 8 26 2 650 715 M30 8 33 2
600 705 755 M24 8 26 2 725 | 780 M27 8 30 2 770 840 M33 8 36 2
700 810 860 M24 10 26 2 840 | 895 M27 10 30 2 840 910 M33 10 36 2
800 920 975 M27 10 30 2 950 | 1015 M30 10 33 2 950 1025 M36 10 39 2
900 | 1020 | 1075 M27 10 30 2 1050 | 1115 M30 12 33 2 1050 | 1125 M36 12 39 2

Tabela 4. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z PN-EN 1092-2:1999 | Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2:1999 | ®naHueBble coeanHeHns, npobypeHHble
B cootBeTcTBUM ¢ PN EN 1092-2:1999 WAEER

NEEN|
|
Ry

o
X.

n-@

PN6, PN10, PN16: DN1000-DN1400 PN6, PN10, PN16: DN1600

Rys. 3. Rozmieszczenie gwintowanych otworéw centrujgcych (zaznaczone na czarno) dla armatury w wykonaniu wafer, wymiary podstawowe od DN1000 | Distribution
of threaded centering holes (marked in black) in wafer execution, basic dimensions from DN1000 | Pacnpenenexve pe3sboBbiMi OTBEPCTUSMU LEHTPUPYHOLLMUX
(OTMeYeHbl YepHbIM LiBETOM) B UCMOMHEHWUW NACTUH, OCHOBHbIE pa3Mepb! BrioTb oT DN1000

PNG6 PN10 PN16
DN | @DP | @DZ | MR N 2 n | @DP | @DZ | MR N 2 n | @DP | @DZ | MR N ) n
mm] | [mm] | [ [1 | fmm] | ] | [mm] | [mm] | [] [1 [ [mm] | ] | [mm] | [mm] | @] (1 | [mm | [
1000 110 | 140 | M12 | 28 14 8 125 | 165 | M16 | 28 18 8 126 | 165 | M16 | 28 18 8

1200 | 130 160 M12 32 14 12 145 185 M16 32 18 12 145 185 M16 32 18 12
1400 | 150 190 M16 36 18 16 160 200 M16 36 18 16 160 200 M16 36 18 16
1600| 170 210 M16 40 18 16 180 220 M16 40 18 16 180 220 M16 40 18 16

Tabela 5. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z PN-EN 1092-2:1999 | Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2:1999 | ®naHueBble coeauHeHus, npobypeHHble
B cootBeTcTBMM ¢ PN EN 1092-2:1999
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Budowa zasuwy | Construction of valve | Ctpontensctso

E%/13

Rys. 4. Rysunek ztozeniowy z uwzglednieniem réznic konstrukcyjnych pomiedzy poszczegdinymi zakresami rednic nominalnych | Exploded view of product for different

nominal diameter ranges | BaopBaHO y4eTOM CTPYKTYPHbIX pasnnynini Mexay AnanasoHaMn HOMUHAMNbHBIX AUaMeTpoB

No Element | Part | eTanb Materiat | Material | Matepuan

1 Korpus | Body | Kopnyc EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

2 | N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4439 / 1.4462 | 1.4541 / 1.4571
3 | Pakunek | Packing | HabuBk PTFE (TEFLON®) / PTFE + EPDM

4 | Docisk | 3axum | Clamp EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

5 | Stupek wspornika | Tie rod | CtskHas WiTaHra 1.0038 / 1.4021/1.4301 / 1.4305 / 1.4404

6 | Uszczelka | Seat | YnnotHeHue EPDM /NBR / SBR/ FPM (VITON®)

7 | Wrzeciono NR | NR stem | WnnHaens NR 1.4021/1.4301/1.4305/1.4404

8 | Kdtko reczne | Hand Wheel | MaxoBuk EN-GJL-250/ 1.0038

©

tozysko | Bearing | Moglumnxnk

Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens

10 | Uszczelka | Seat | YnnotHeHune NBR
11 | Kamien | KameHb | Stem nut MOS8 / B101
12-16 | Normalia | Standardized elements | Hopmanu3oBaHHble getanu A2 | A4

17 | Naped elektryczny | Electric actuator | SnekTpomexaHuyeckuii NpuBoA

Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npovssogutens

18 | Wspornik napedu | Actuator suport | KoHconb npusoaa

EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

19 | Wrzeciono NE | NE Stem | Wnungens NE

1.4021/1.4301/1.4305 / 1.4404

20 | Wrzeciono GB | GB Stem | lnuHgens GB

1.4021/1.4301/1.4305 / 1.4404

21 | Ttoczysko | Piston rod | LUTok nopLuxs

1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4404

22 | Naped pneumatyczny | Pneumatic actuator | [THeBmMaTnyeckuit npusog

Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens

23 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa

1.4021/1.4301/1.4305 / 1.4404

24 | Przekfadnia mechaniczna | Mechanical gear | Mexannyeckas Mepegava

Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogurens

25 | Koto tarcuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco

Katalog producenta | Manufacturer’'s spec. | Katanor npoussogutens

Tabela 6. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Cincok 0TMeYeHHbIX YacTen B3opBanach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowej TWD | Other embodiments available on request, a list

of accessories available in the data sheet TWD | Ipyrvie BapuaHTbl N0 3anpocy, nepeyeHb akceccyapoB, AOCTYNHbIX B nacnopte TWD
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